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@> Pol/caproteotonmaase 

Bne Kunsthaizmasae enthdJt 
A) 100 GewJTeile PolycapnUacton und 
B-t) 10 bis 70 Gew.Telle elnes ttiarmopiastlschen Harzes 
und 1 bis 30 Gaw.Teile allies Klebrfgmachers Oder 
B-2) 1 0 bis 70 Gew.Telle efnes chtonerten Polyoieflns. 

(32 20 324) 
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(T^ Polycaprolacton enthaltendes Kunstharz, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t, daB es 

(A) 100 Gew* -Telle Polycaprolactbn und 

(B-1) 10 bis 70 Gew. -Telle eines thermoplastiscben 
Harzes und 1 bis 30. Gew. -Telle elnes Klebrig- 
macbers, oder 

(B-2) 10 bis 70 Gew. -Telle elnes chlorierten Polyole 
Tins 

enthalt. 
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2. Masse nach Anspruch l f dadurch gekennzeich- 
net, dafi das thermoplastische Harz ein Poleolefin- 
und ein Styrolharz ist. 

3 • Masse nach Anspruch 1 und/oder 2 f dadurch g eke n n- 
z e i c h n e t, daft das chlorierte Polyolefin 
chloriertes PolySthylen, chloriertes Polypropylen und/ 
Oder chloriertes Polybuten ist. 

4* Masse nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, dadurch 

gekennze ichnet, daB das chlorierte Poly- 
olefin ein chloriertes Polyathylen mit 25 bis 45 Gew.% 
Chlor ist f das erhalten wurde durch Chlorieren von 
PolySthylen, Jtthylen-Propylen-Mischpolymerisat Oder 
Jthylen-Buten-Misch|>olymerisat . 

5- Masse nach einem der Ansprviche 1 bis 3, dadurch 

gekennzeichnet, daft das chlorierte Poly-* 
olefin ein chloriertes Polypropylen mit 15 bis 35 Gew.% 
Chlor ist, das durch Chlorieren von isotactischem 
Polypropylen oder atactischem Polypropylen erhalten 
wurde • 

6. Masse nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daJ& der Klebrigmacher 
Kolophonium, Maleinharz, Harvester, 

* 

hydrierter Harzester, Polyterpenharz , C^-Pefcrolharz, 
Cp-Petrolharz, Dicyclopentadienpetrolharz 7 Styrolharz, 
Alkylphenolharz und/oder Terpenphenolharz 1st . 
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Polycarprolactonmasse 
Beschreibung 

Die Erf inching betrifft eine Polycaprolactonmasse, die 
mit einem anderen Harz, n&nlich (B-l) einem thermo- 
plastischem Harz und einem Klebrigmacher , Oder 
(B~2) einem chlorierten Polyolefin gemischt 1st. 

Da es einen Schmelzpunkt von nur 60°C besitzt und leicht 
zu verarbeiten 1st , wird Polycaprolacton in weitem MaBe 
genutzt. Wegen ungenQgender Biegebestandigkeit und 
Klebrigkeit wird es . jedoch nicht zu Formlingea, wie zum 
Beispiel Kernraaterial fur Sehuhe, benut2t. 

m 

m • 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Poly- 
caprolactonmasse zur Verffigung zu stellen, die die oben. 
genannten Nachteile nicht aufweist und uberlegene Biege- 
bestandigkeit und Klebrigkeit besitzt. 

Die Erfindung betrifft eine Kunstharzmasse, die 
(A) 100 Gew. -Telle Polycaprolacton und 

(B-1 ) 10 bis 70 Gew. -Telle eines thermoplastischen Harzes 

und 1 bis 30 Gew.-Teile eines Klebrigmachers Oder 

(B-2) 10 bis 10 Gew* -Telle eines chlorierten Pplyolefins 

enthSlt. 

Das im Rahmen der Erfindung verwendete Polycaprolacton 

■ 

kann nach dem in der japanischen.Patentanraeldung 126221/ 
1979 beschriebenen Verfahren hergestellt werden. 

Das lm Rahmen der Erfindung verwendete Polymere besitzt 
vorzugsweise eine zahlenmittleres Molekulargewicht von 
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5 000 bis 200 000, insbesondere von 10 000 bis 200 000. 

Das thermoplastische Harz, das nicht Pblycaprolacton ist, 
wird erfindungsgeraSB in einer Menge von 10 bis 70 Gew.« 
Teilen auf 100 Gew, -Telle Polycaprolacton benutzt. Zu 
solchem thermoplastischen Harz gehSren Polyolefine, wie 
zum Beispiel PolySthylen, Polypropylen, Vinylehloridharz 
und Xthyl-Vinylacetat-Mischpolymerisat ; und Styrolharze, 
wie zum Beispiel Polystyrol, Bevorzugt werden davon 
chlorierte Polyolefine, wie zum Beispiel chloriertes 
Polyathylen. Beispiele fUr chlorierte Polyolefine sind 
chloriertes Polyathylen, chloriertes Polypropylen und 
chloriertes Polybuten. Das chlorierte Polyathylen wird 
durch Chlorieren von Polyathylen, von J£thylen-Propylen- 
Mischpolymerisat Oder Kthylen-Buten-Mischpolymerisat 
erhalten und enthalt 25 bis 45 Gew.% Chlor. Das chlorierte 
Polypropylen wird durch Chlorieren von isotaetischejn 
Polypropylen oder atactischem Polypropylen erhalten und 
enthSLlt 15 bis 35 Gew.% Chlor. 

Die erfxndungsgem&fie Harzmasse ist eine Polycaprolacton- 
harzmasse, die die Verarbeitbarkeit bei niedriger Tem- 
peratur des Polycaprolactons besitzt und uberlegene 
Biegebestandigkeit und Klebrigkeit besitzt. 

Gem3.fi der Erfindung ist die Verwendung eines Klebrigma- 
chers unabdingbar. Zu Beispielen fOr einen Bolchen 
Klebrigmacher gehfiren Kolophonium, Maleinharz, Harzester, 
hydrierter Harzester, Polyterpenharz , Cj-~Petroleumharz , 
Cg-Petroleumharz, Dicyclopentadien, Petroleumharz , Stypol- 
harz, Alkylphenolharz und Terpenphenolharz. Dieses 
Klebrigmacherharz wird in einer Menge von 1 bis 30 Gew.- 
Teilen, bezogen auf 100 Gew.-Teile Polycaprolacton ,einge- 
setzt. 
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la die -Masse gem3.& der Erfindung konnen je nacih Bedarf 
Gleitmittel , Stabilisatoren , Pigmente , usw - eingearbei- 
tefc werden, die gewShnlieh thermoplastischeh Harzmassen 
zugesetzt werden* Vorzugsweise wird ein. Epoxy-Stabili- 
sator oder ein Blei-Stabilisatqr zugeselzt, die Ublicher- 
weise fUr chiarierte Polyolefine verwendet werden. 

Die erfindungagemafie Harzmasse ist als Formiaaterial 
verwendbar . Sie kann zum Beispiel ala Schuhkernmaterial 
in Form einer Folie und als -Hotmeltklebstof f ver- 
wendet werden* 

Die oben genannten AusfBhrungen betreffen die Masse, 
in der die Komponenten (A) und (B-1) gemischt wurden.. 
Wenn ein chloriertes Polyolef in (B-2) als das thermo- 
plastisehe Harz verwendet wird> kann dex* Klebrigmacher 
in der erfindungsgemSLBen Masse fehlen, Als chloriertea 
Polyolef in werden vorzugsweise .die oben genannten Aus- 
ftthrungsformen eingesetzt. Die Kombination von CA) und 
(B-2) weist verbesserte BiegebestSndigkeit auf und be-, 
sitzt ferner die Verarbeitbarkeit von Polyeaprolaeton 
an sich, die selbst bei einer niedrigen Temperatur er- 
reieht werden kann. Eine anwendbare Menge der Kompanente 
(B-2) betrSgt 10 bis 70 Gev.-Teile, bezogen auf. 100 Gew.^ 
Teile von (A)* 

Beispiele 1 bis 8 und Vergleichabeispiel 1 

Die Harzmassen wurden aus TOO Gew„-Teilen Polycaprolacton 
mit einem zahleridurehschnittlichett Molekulargewicht von 
70 000, chloriertem Polyolef in und einein Klebrigmacher 
in versehiedenen Mengen hergestellt . Die^Geraische dieser 
Bestandteile wurden bei 50 bis 60 *C mehr als 5 Minuten 
lang geknetet und die erhaltenen Sehmelzen bei 15 bis 
20 kg/cm 2 3 Minuten zu 1,4 mm.dicken Folien oder Blattern 
gepreflt* Die. Folienproben wurden auf ihre Biegefestig- 
keit und Klebrigkeit geprCtft- Die Ergebnisse sind in 
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Tabelle 1 zusammen mit den Ergebnissen von Vergleichs- 
beiepielen zur Verdeutlichung der Brauchbarkeit der 
Erfindung angefiihrt. 

1) BiegebestSndigkeit 

Eine blattfdrmige Probe wurde dreimal vorwarts und 
riickwarta gefaltet. Die Ergebniase werden durch die 
f olgenden Symbole ausgedrtiekt : 

0 ... tiberhaupt kein Bruch, 
A - - • sohwacher Bruch, 
X mehrere Bruche. 

2) Klebrigkeit 

Eine blattfSrmige Probe und ein Stiick Papier wurden 
Qbereinander gelegt und bei 80°C unter einem Druck 
von 10 kg /cm 2 30 Sekunden lang gepreBt und die Kleb- 
rigkeit wurde bei Raumtemperatur nach Abkiihlen gemessen 
Die Ergebnisse werden durch die folgenden Symbole 
ausgedrtiekt : 

@ sehr hohe Klebrigkeit, 

0 ... hohe Klebrigkeit , 

X ... schwache Klebrigkeit • 

In diesen Beispielen wurden als Polycaprolacton , chlo- 
riertea Polyolefin und Klebrigmacher die folgenden 
Produkte verwendet : 

Polycaprolacton: "PLACCEL H-7 W , ein Produkt der 

Daicel Chemical Industries, Ltd. 

cfaloriertes Polyathylen: "Daisolac MR-104" (Chlorgehalt 

40 %) und 

"Daisolac G-235 w (Chlorgehalt 
35 *)- 

Es handelt sich urn Produkte der 
Osaka Soda Co., Ltd. 
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Klebrigmacher ; "Teskid MR20G", kolopboniuramodif iziertes 

Maleihsaureharz, ein Produkt der 
Tokushima Seiyu Co., Ltd. 

Daa zahlendurchschnittliehe Molekulargewlcht von Poly- 
caprolacton wurde durch GPC wie folgt bestimmt: 

Apparat : LC-3A, hergestellt von Shimadzu Selsakusho 

Ltd., 

Losungsraittel : Tetrahydrofuran 1 ml/min, 
Temperatur ; Raumtemperatur , 

Saulen : HSG-PRE (eine ) , HSG-20 (eine), HSGM5 (drei) 

lind HSG-10 (eine), hergestellt von 
Sbimadzu, 

Detektor . : Shodex RI SE~1T, hergestellt von Showa 

Denko K.K„ 
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